OBS: I bakaxelvidxel med lang hals ir
pinjongaxeln last med en stoppmutter. I . Sgg

Diarfdr fordras inte nidgon isirtagning % N
av bakaxelvixeln f6r byte av packbox.

B

Demontera kardanaxeln, enligt 26 11 000.

Demontera pinjongaxelfldnsen och byt
tdtningsringen.

Observera monteringsdjupet. A = 6 mm.

33 11 060 DEMONTERING OCH MONTERING AV
MEDBRINGARFLANS

Lossa drivaxeln fran flidnsen.

H&11 fast fldnsen med nyckel 604 och
mellanplatta 6040.

Skruva bort bulten.

Drag av medbringarflédnsen. Anvidnd stdd-
bygel 7011-1 och Kukkoavdragare 20/10.

Monteringsanvisning: Medbringarflinsen miste passa
utan cspel i splinesanslutningens

Om det hdrs slag vid start eller vid Svergdng frin
drivande till driven motor, skall alla splines ren~
gbras frén fett, sprutas med aktivator Q och férses
med en cirka 5 mm bred rand Loctite T4r fastsdti-
ningene

Monteratmedbringarflinsen och vrid den upprepades
gdnger fram cch tillbakae

0BS: Hirdningstiden Hr minst 2 timmare Utan akli-
vator Q foriings hirdningstiden vid en tenjeratur
av 20° ¢ till 12 - 24 timmare
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33 11 091 BYTE AV MEDBRINGARFLANS

Demontera medbringarflidnsen enligt
33 11 060.

Flytta Over dammskyddet 1.

Sitt pa distansrdret 2 pa den nya med-
bringarflédnsen.

Mdt avstéandet B.

+

Mdt avstandet A mellan differentialhalla-
ren och differentialsidodrevet och rikna
ut monteringsspelet C.

B médste alltid vara 0,10 - 0,15 mm stdrre
an A,

Exempel: A 33.70 mm
B 33.60 mm

C 0.10 mm monteringsspel
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O

Utfdrande av medb rngarflidns och axeltdt-
ningsring.

Observera det fdreskrivna monteringsspe-
let C.

+

33 11 151 BYTE AV PACKBOX FOR MEDBRINGAR-
FLANS

Demontera medbringarfldnsen enligt 33 11 060.

T t Tag bort tdtningsringen.

Monteringsanvisning: Fyll utrymmet mellan de
bada tdtningsldpparna med fett. Observera
N tdtningsringens monteringsdjup A = 4 mm,

Byt ut flinsen om den har kraftigt slitna
spar efter titningsringen.

+
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32 12 510 DEHMONTERING OCH MONTERINC AV PINJCNG

Netta arbeie ir detsamma zom 33 11 0lle Syte av titningse
ring f8r pinjongaxelflinse

SpnAST RAKAXCTLVAXEL Mo LANS HALS

Zkruva av antatsmutiern le

Yonteringsanvicning: L&:c ansatssuttern med Loctite AVV.

Dementera flinsen 2 och k3pan 3.

Tag bert passbrickan 4e i

lotsa stoppmuttern § med hylsnyckel £045 = ctick hirvid

n3 fldnsen och hill fast den med nyckeln.

Precsa ul pinjongens .

Monteringzanvigning: Byt spinnbucsningen £e St3ll in rdt
friktionsvirde* f3r pinjonglagrens

33 12 551 BYTE AV PINJONG OCH KRONHJUL
— Bakaxelvixeln demonterad -

Demontera den kompletta differentialhédllaren
enligt 33 13 510.

Demontera pinjongen enligt 33 12 510.
Kuggtalen f&r de inbyggda dreven finns in-
stansade 1 huset.

Demontera kronhjulet (kallt).
Monteringsanvisning: Rengdr gingorna omsorgs-—
fullt. Sdtt i bultarna med Loctite AVV och
drag dem i ordningen 1 - 8,

+
Drag av rwllagret med Rollex LM 503 349,
Monteringsanvisning: Pressa pa rullagret
kallt.

+

Se Tekniska data
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M 503 349
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Tag bort O-ringen och mellanligget fran
lagerskdlden.

Undersdk om tdtningsringen kan anvidndas
pa nytt.

+

S4tt in packboxen 1 den nya lagerskdlden.

Observera monteringsdjupet, A = cirka 4
mm. Fyll utrymmet mellan de bada tidtnings-
kanterna med fett.

+

Lat ansatsbrickan ligga med sin ansats mot
skruvskallarna pd utdragarstjirnan. Utdra-
garstjdrnan och anslagsbrickan ingdr i de-
monterings- och monteringsanordningen 6053.

+

Tryck in utdragarstjidrnan 6053 till anslag
i lagerytterbanan.

Pressa ut lagerytterbanan och passbrickan
X fradn husets hals.

+



Pressa ut det fridmre lagrets ytterbana med
verktyg 5109 och 5120 eller ett passande
ror fran bakaxelvixelhuset.

Monteringsanvisning: Pressa in lagerytter-
banan med ett passande ror.

+
ENDAST BAKAXELVAXEL MED LANG HALS
Pressa fd8rst ut lagerytterbanan med den
mindre diametern.

+

Kronhjul och pinjong sammanparas i specialmaskiner for er-

hillande av lugnast m5jliga gdngs Passningsviirdet P grave-
° - o B - P

ras pa elektrisk vdg pa kronhjulet och pinjongens Drevsat~

ser med olika virden pi dreven fir inte monteras ins

Jet med + eller = betecknude talet (talen) anger avvikelcen

frin crundinztdllningsmittet 0 1 hundradels millimeter och
behdvs for berdkning av mezllanligget X

e + skall adderas till 0, e = skall dras frin D
De instansace bokstZverna H, F eller K anger kuggtypena
4 eller F = Gleasonluygar

£ = Klinzelnsbergkuggar

Om inte dreven har ndgon nirkning fér kugg-
typen, kan de identifieras med ledning av
kuggformen.

Klingelnbergkuggar:
Kuggryggen® och kugghdjden dr konstanta.

Vid kontroll med en b3djd svetstrad med 2
mm diameter madste avstdndet A vara lika
stort vid yttre och inre diametern.

S\
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Gleasonkuggar:

Kuggryggarna dr hdogre och bredare i ytter-
kanten dn vid innerkanten. Vid kontroll

med en bdjd svetstrdd med 2 mm diameter mdste
avstdndet A vara stdrre vid yttre diametern
in vid den inre.

+

For att det skall g& ldttare att komma fram
EanEy till drevinstidllningen skall det demontera-
Zt de mellanlidgget X monteras tillsammans med
SRl Seeh et 1 Rl den nya lagerytterbanan och pinjongen utan
spdnnbussning.

Stdll in friktionsvérdet1 for pinjonglagren.

+

P

'.‘;///,,,”:] Endast bakaxelvidxel med lang hals:

Montera mellanldgget X mellan pinjong och

pinjonglager ut%n spdnnbussning. Stdll in

//é;]l-g,w////,, friktionsvirdet® f6r pinjonglagren med stopp-—
N muttern,

+

Mit avstdndet A fran husets packningsyta
till pinjongédndytan.

Se Tekniska data
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