Lossa skruven 1 och drag ut hastighets-
métarkabeln.

Drag av ledningen 2 f&r backstrdlkastarna.
Lossa tvdrbalken.

+

Svdng framhjulen till #ndlédget &t hdger
och skruva bort resten av fdstbultarna
f6r vixelladan.

Drag bort vixellddan bakdt.

+

23 00 552 ISARTAGNING OCH HOPSATTNING AV
VAXELLADAN

A. FYRVAXLAD VAXELLADA 232

Demontera konsol och stag.

+

Skjut tillbaka fjdderhylsan 1 och driv
ut det cylindriska stiftet 2.

Drag av vdljarstdngen och l#nken.

+

23-00/6



Demontera hallaren for avgasriret.

+
Fast viaxelladan pa hallarplatta 6000-2.
Tappa ur oljan.

+
Demontera styrhylsan enligt 23 11 590.
Tag bort lasringen 1.
Tag bort mellanliggen 2.

+

Drag ub kullagret med Rillex 6206,
OBS! Mellanldgg.

Om ett kullager med kulh&llare av plast mon-
terats s& att det inte gar att anvinda
Rillex 6206, maste vixelladshuset tryckas av
med verktyg 611, sedan locket lossats. Se
for detta #ndamal sid. 23-00/24, text och
fige 4.
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Tag bort fastbultarna for vixelladslocket.,
Driv ut det cylindriska stiftet fran vixel-
ladshuset,

+

Varm vixelladshuset och tdtningslocket, sa
att lagret for mellanaxeln glider ut 1latt,

+

Drag av vixelladshuset.

+

Tag bort proppen 1.
Tag bort fjadern 2 och sparrbappen 3.
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Fo6r vdljarsténgen 1 till liget for fyrans
vixel,

Vrid styrmuffen sd mycket att spidnnstif-
tet 2 kan drivas ut utan hinder.

Drag ut vidljarstdngen 1 framat.

0BS: Kulor som lossnar.

.;

Drag ut vixelfSrarstdngen 3 framat.
Vrid hirvid viljartappen uppat.

+
For vidxlingsmuffen till tomgdngslége.
Tag av vidxelfdraren.

+
Kontrollera slitaget1 pa vixelfdraren
och byt ut den vid behov.

+

Se Tekniska data
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Tryck in vdljarstdngen 5 till ldget for
tvaans vixel.

Vrid styrmuffen sd mycket att stiftet 6
kan tas bort utan hinder.

Drag ut vidljarstdngen 5 framat.

<+

Tag av vidxelfdraren.
Tryck tvaans drev till neutrallige.
Kontrollera slitaget1 pad vixelfdraren.

Demontera bussningen och hastighetsmdtar-
drevet,

Monteringsanvisning: Kontrollera O-ringen
1 och byt ut den vid behov,

Byt ut hela bussningen vid fel pd t#t-
ningsringen.

<+ v

Drag av anslagsbufferten.

Lyft bort ldsplaten.

e

Monteringsanvisning: Nita l&splédten
sparet.

+

Sitt pa styrbussningen 607 pd centrer-
tappen.

Hall fast flinsen med verktyg 6039,
lossa flidnsmuttern och drag av flédnsen.,

Se Tekniska data
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Demontera stodringen,

0BS! Mellanldgg.

En 2 mm tjock platremsa maste liggas in
mellan tvaans och treans drev for abtt inte
synkrondonen pa tvaans drev skall pressas
av vid demontering av kullagret for den utbt-
gaende axeln,

+
Drag av kullagret fran axeln och drag ut det 6306,
fran vixellddslocket med Rillex 6306, ~
0BS! Mellanlzgg.
. ——
Tag bort ingdende och ubgdende axeln &t
hoger,
+
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23-00/12

Driv ut mellanaxeln framat med en plast-
klubba,

0BS! Mellanligg.

+

UtfBrande med kullager:

Vid reparationer skall kullagret ersdttas med
rullager NJ 304 DIN 5412 C3.

0BS! Rullhallaren med den stora diametern
skall viandas mot vixelladslocket.

+

Drag ut vixelfdraraxlarna med vixelfdrare och
backdrev fran vixelladshusets lock - kulor
frigors.

0BS! I samband med infBrandet av Borg-Warner-
synkroniseringen har backdrevets ingrepps-
vinkel mot det motsvarande drevet dndrats
frén 20° £ill 15°.

Drev med 15° kuggar gdr att kinna igen pa
sparet i backdrevet och motsvarande drev.

Drag av ingdende axeln med nalhallare 1 och
kopplingsmuff 2 fran utgaende axeln,

+



Tag bort lasringen.

Tag bort stodbricka, skjutmuff och treans
drev med nalhallare,

Monteringsanvisning: Sit}y pa jreans drev, styr-
muITen och stodbrickan pa utgaende axeln,

Lat lasringen fjadra in.

Mat avstandet mellan stodbrickan och styrmuffen
med bladmétt och ligg in mellanligg for abtt ta
upp spelet.

Pressa ut den ubgaende axeln.

Monteringsldagen fdr komponenterna i Porsche-
synkroniseringen:

Hastighetsmdatardrev 1, stddbricka 2, backdrev 3,
ettans drev 4, nalhdllare 5, distansbussning 6,
kopplingsmuff 7, styrmuff 8, tvaans drev 9 samt
nglhallare 10.

Monteringsanvisning: Den slipade sidan av back-
drevet 3 skall vidndas mot ettans drev.

23-0013
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Monteringsldgen for komponenterna i Borg-Warner—
synkroniseringen:

Lésring 1, stodbricka 2, synkroniseringsring 3,
synkroniseringsdon med skjubtmuff /, synkronise-
ringsring 5, ndlhdllare 6, treans drev 7, tvaap-
drev 8, nalhallare 9, synkroniseringsring 10,
synkroniseringsdon med skjutmuff 11, synkronise-
ringsring 12, ettans drev 13, nalhallare 14,
distansbussning 15, backdrev 16, bricka 17 och
hastighetsmitarsndcka 18.

OBS! Mirk upp synkroniseringsringarna efter de
drev de hor till,

Monteringsanvisning: Montera skjubtmuffen fYr
trean/fyran sa att sparet i muffen kommer att
vandas mot treans drev,

+

Hopsattning och mitning av utgaende axeln.,

Mt upp mattet A fran den planslipade ytan pa
styrmuffen till backdrevets navindyta.

Lagg in mellanldgg Y for att ta upp skillnaden
mellan ar- och borviardet for A.
Exempel: Borvarde for A 138f 0,1 mm
Arvarde for A 137,0 mm
X 1,0 mm




Mdt tjockleken B pa hastighetsmitardrevet.

Pressa pa hastighetsmdtardrevet p& utgdende
axeln.

Pressa in kullagret s langt det gar i
vdxellddsgaveln.

Faststdll avstadndet C med pdlagd packning.

+
Berdkna mellanldgget Xe
Exempel:
A brvdrde 22,0 mm
+ B 14,8 mm
E 36,8 mm
G 32,0 mm
E 3648 mm
X 0y2 mm
+
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23-00/16

Innan hopsdttningen fortsdtter skall mellanaxeln
kontrolleras och passas in.

Dreven fir endast bytas parvis.
Drag av kullagret.
Pressa av fyrans drev kallt.

+

Tag bort lasringen.
Pressa av treans drev kallt.
Putsa eventuella repor med fin polerduk.

+

0BS: Kontrollera fore p@pressningen greppet i kallt tillsténd
(cirka 20° G)e

Treans drev A 0,084 - 0,116 mm

Fyrans drev B 0,087 - 0,129 mm

Anol ja mellanaxeln ldtte o

Virm dreven till 120 - 1507Ge

Erforderlig pipressningskraft cirka 4 000 kpe

+

Mit mittet A frdn packningsytan till lasringen.

+



Montera mellanaxeln i vidxellddsgaveln.

Mit hdjden B £6r mellanaxeln med palagd
packning.

Demontera mellanaxeln.

+
Mit upp anslagsbrickorna C.
Exempel: A 165,3 mm ! i .
B 165,0 mm et ey

%%1

C 0,3 mm
Kuggspelet kan dndras med mellanlidgg C.

Kontrollera vid missljud fran vidxelladan
pa backen vid utgdngssidans kuggar och
st8dbrickan pd mellanaxeln om det finns
ndgra slitagemdrken. Slipa vid behov av
badda delarna vid A och B.

A 1,4 +0,3mm, B 1,3+ 0,3 mm,

Kraftigt slitna backdrevsbultar skall
bytas.

Monterlngsanv1sn1ng Virm vixellddsgaveln
till cirka 120° C.

0OBS: Bulten ir oval. Vid monteringen skall
hidlet 1 bulten vdndas mot mellanaxeln.
Observera bultens inbyggnadslingd

(A = 2 mm).

Byt bussningen for backdrevet. Brotscha
upp den nya bussningen till
+ 0,073
21,3 + 0,040 mm diameter.
. 1 o "
Kontrollera slitaget pa vdxelfdraren
2 och byt ut denna vid behov.

1 Se Tekniska data 23-00/17
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Demontera backstralkastarstrémstdllaren
1 och locket 2.

Genom de frilagda hdlen gdr det att tryc-
ka ned spirrkulorna med en skruvmejsel.

+

Ligg in en spidrrkula, tryck den neddt och
pressa in vidxelfdrarstadngen fdr backen
med backdrevet till fdrsta lasliget i ga-
veln.

Ligg in det redan utrdknade mellanligget
C i vdxelladdsgaveln. Pressa in mellan-
axeln.

+

F6r in in- och utgdende axeln i vixell8ds-
gaveln,

+

Ldgg det redan utrdknade mellanlidgget X
framfSr hastighetsmitardrevet.

Driv in kullagret i vidxell@dsgaveln.

+



